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Nalezy zagwarantowac przestrzen |E> L’espace libre doit etre garanti

swobodng wedtug zatgcznika VI,
rysunek 25a/b Regulaminu EKG

ONZ 55.01 przy dopuszczalnym

ciezarze catkowitym pojazdu.

conformement a I'annexe VI,
illustration de la reglements
55.01 CE pour un poids total en
charge autorise du vehicule.

The clearance specified in appendix [D > Der Freiraum nach Anhang VI,

VIl, diagram 25a/b of Regulation No.

Abbildung 25a/b der Vorschriften

55.01 UN EU must be guaranteed at 55.01 EG ist zu gew 25a/b

laden weight of the vehicle.

ahrleistenbei zulassigem
Gesamtgewichtdes Fahrzeuges.

Moment skrecajacy dla srub i nakretek (8.8)
Torgue settings for nuts and bolts (8.8)
M8 25Nm
M10 55Nm
M12 85Nm
M14 135Nm
M16 195Nm
»
(Qom 1000Km



Nakr. w koszyczku Caget Nut Typ A M8 Nakr. w koszyczku Caget Nut Typ B M8

P2 G Sruba M10x90-8.8 ; Bolt
Pt3 F
/ Podkt. okr. pow. 10,5 ; Plain Washer
Sruba M 8x30-8.8; Bolt Sruba M10x30-8.8; Bolt "Q‘ -
Podkt. sprez.8,2 ; Spring Washer RO Sruba M10x30-8.8; Bolt
Podkt. okr. pow. 8,4 ; Plain Washer Pit3s E \ Podkt. okr. pow. 10,5, Plain Washer

Nakretka M10; Nut Sruba M10x30-8.8 ; Bolt
Podkt. sprez.10,2; Spring Washer

Podkt okr. 10,5 ; Plain Washer

G P11 C NPkt 6

A

Nakretka M12 ; Nut
Podkt. sprez.12,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. 13, Plain Washer

1 L2? .
Podkt. okr. pow. 10,5 ; Plain Wash% -2 B
b
Sruba M10x120-8.8 ; Bolt
H

Sruba M12x70-8.8; Bol @ Nakretka M10; Nut
Podkt. sprez. 10,2 Spring Washer
Podkt. okr. 10,5, Plain Washer

M12x70 2
M10x120 1

A X1 M10x90 1
M10x30 10
M8x30 2
M12 2

° “ r®" M10 11

C x1 \ @30x210,5%3 | 4
(?23x28,5x2 2

D x1 13 2
10,5 11

‘ E x1 12,2 2

//
Y
%

10,2 11

x1 8,2 2
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% M8 2

(S M8 2

H X1 -
) I X1




LE £2 1€8 OF 87+ 19} 18ysep uleld £ G0} Do Ppod
V €2 ejeufoy ‘Asaimoy L11-96 Jsysep buuds !z zaids ppod

INN 0L expaneN 70g - §8-0/%Z LN EqIig

£0/60-96 po 7og " §'8-0CIX0L N EqNIS
/| | o1u8dS jineusy
PHEN _Xxwwﬁm\_\_ uield " G'0) ‘mod 1o pipod
Lo 5t .
Amobojeiey N f

18ysep uleld - £ 140 ‘Pipod
J8ysep buuds ! 7'z, zaids ppod

N ZUN eYjaiyeN

4

9 Pd > O tPd 9

18Ysep uield £ G0 YO PPod
Joysep buuads ! z'p) zauds ppod

INN ‘0L exidiyeN

}og - §'8-0X0LN eqnig

J8YSEN) Uleld TG0} Mod 1yo pipod

18yse uield [ #'9 ‘mod 140 ‘ppod
jog - 8'8-0eX0LN eqnis

m § by .
Jaysep buuds ! z'g:zaids ppod
jjog \ 8'8-06X0LW eqnis jjog ‘8'8-06x8 W eqnis

& Pd

JBYSEN Ulgld TG0} Mod 2y0 pjpod
4 £

log ’8'8-06X0LW eqnig 9 ¢¥d

QI § GA] JnN jeben) nyzoAzsoy m iyeN WV AL InN j8bBe7) nNyzoAZsoy M IyeN



C )

W otwory w tylnym pasie wtozy¢ Cuget Nuts M8 po jednej na kazda strone.\
Elementy E i F przykreci¢ lekko do tylnego pasa sSrubami M10x35 (pkt 4) i
Srubami M8x35 poprzez wtozone wczeéniej Cuget Nuts w otwory w tylnym
pasie (pkt 3).

Elementy G wtozy¢ w fabryczne otwory w podtuznicach.

Nastepnie Element Ci D przykrecic lekko do podtuznic srubg M10x120

(pkt 1) i Srubg M10x90 (pkt 2).

Wsuna¢ belke haka A miedzy elementy Ci D, skreci¢ srubami M10x35 (pkt 5,6)
Dokreci¢ kule i blache gniazda elektrycznego srubami M12x70 8.8.

Dokreci¢ wszystkie sruby z momentem jak w tabeli.

Podtaczyc instalacje elektryczna.

J

Insert Caget Nuts M8 in the holes in the rear belt, one caget nut on each sid;
Screw slightly the elements E and F to the rear belt with bolts M10x30 8.8
(point 4) and M8x30 8.8 through the caget nuts in the holes in the rear belt
(point 3).

Insert the elements G in the technological holes in the frame side members.
Screw slightly the elements C and D to the frame side members with

bolt M10x120 8.8 (point 1) and with bolt M10x90 8.8 (point 2).

Insert the main bar A between the elements C and D, screw with

bolts M10x30 8.8 (point 5 and 6).

Fix the ball and electric plate with bolts M12x70 8.8.

Tighten all the bolts according to the torque setting- see the table.

Connect the electric wires. /

s

Introduire les Cuget Nuts M8 dans les trous de la jupe arriére, une sur chaqua
cote.

Visser [égerement les éléments E et F a la jupe arriére avec

les boulons M10x35 (pt 4) et les boulons M8x35, a travers les Cuget Nuts,
introduits avant dans les trous dans la jupe arriere (pt 3).

Placer les éléments G dans les orifices d'usine dans les longerons.

Ensuite, serrer [égerement les éléments C et D aux longerons avec

le boulon M10x120 (pt 1) et le boulon M10x90 (pt 2).

Glisser la barre de crochet A entre les éléments C et D, assembler par vis
M10x35 (pt 5, 6),

Visser la boule et |a téle de la prise électrique avec les boulons M12x70 8.8.
Serrer tous les boulons avec un couple de serrage selon tableau.

Brancher l'installation électrique. /




@ M10x30 x2

@ @23x@8,5x2 x2

@ @30x@10,5x3 X2

@30x210,5x3 x1
& G x1







@Mﬂxmxh
O 12,2x2
13 x2
M12 x2 /




